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DIE RICHTIGE NADEL -
FUR PROBLEMLOSE VERABEITUNG FEINER
MASCHENWARE — SAN® 10

S Vi Dogy S

Der Wunsch nach feinen und feinsten Materialien in edler Verarbei-
tung nimmt standig zu. Dies fiihrt auch bei Nahten zu erhéhten
Anforderungen. Sobald diese auf der Haut getragen werden, stehen
neben Eleganz und Schonheit, Vertraglichkeit und Tragekomfort im
Fokus.

Die néhtechnisch fehlerfreie Verarbeitung solch feiner Materialien
stellt sehr hohe Qualitatsanforderungen an die Nahnadel. Oft

verlangt sie den Einsatz von Sonderanwendungsnadeln, um die '

Prozesssicherheit im Nahbetrieb zu gewahrleisten.

Die Wahl der ,richtigen” Nahmaschinennadel von Groz-Beckert ist
eine der wichtigsten Voraussetzungen.
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AUSWAHL DES NADELSYSTEMS

Das Nadelsystem wird generell durch die _
eingesetzte Maschine und die gewahlte

Néahoperation vorgegeben. Innerhalb die-

ses Nadelsystems gibt es Varianten, die Hauptmerkmale
dem Anwender eine spezifische zur Bestimmung
Abstimmung auf seine Anforderungen der richtigen
ermoglichen. Nadel

Dabei stellen sich ihm folgende Fragen:

. = Nadeldicke
e Welche Nadeldicke ? —_— |

e Welche Spitzenform ?

e Einsatz einer Standard- oder

Sonderanwendungsnadel ? .
Spitzenform

Groz-Beckert als Partner garantiert Der Anwender profitiert von

¢ Innovative und marktnahe e Hoher Nahtqualitat

Nadelentwicklun
g e Hoher ProzeRsicherheit

e Optimierte Nadelgeometrie und Senk der Kost
e Senkung der Kosten

exzellente mechanische Eigenschaften

L . el e Steigerung der Qualitat
e Nadeln in hochster Uniformitat mit

engsten Toleranzen e Weniger Maschinenstillstandzeiten

e Technischen Service und e Losung fir neue Materialien und

Anwendungs- beratung Trends

e Weltweite Verfligbarkeit Unterstlitzung bei der Lésung von

Nahproblemen

Unterstltzung bei der Qualitats-
planung
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AUSWAHL DER OPTIMALEN NADELDICKE

Leitfaden: So dick wie méglich und so
diinn wie notig.

Durch den Einsatz sehr diinner Standard-
nadeln werden Qualiatsprobleme zu

Lasten des Outputs gelost.

NAHTPRUFUNG: DURCH LEICHTE ZUG- UND SCHER-
BEWEGUNGEN WERDEN MATERIALBESCHADIGUNGEN
(BILD 2) SICHTBAR.

MASCHEN SIND VERLETZT — TEST WIRD MIT NACHST
KLEINERER NADELDICKE FORTGESETZT.

KEINE MATERIALBESCHADIGUNG MEHR SICHTBAR —
RICHTIGE NADELDICKE WURDE GEFUNDEN.

Der beschriebene Testablauf findet eben-
falls Anwendung bei Fehlerquellen, die
auf Seite 5 aufgefiihrt sind.

TEST WIRD WIEDERHOLT

’ manuell oder maschinell (z.B. im Groz-Beckert
~=%  Nahtechnikum nach DIN 53882)

] :

o

ju

&

g Materialbeschadigung sichtbar @—

[}

<

- O

&

- {
Reduzierung der Nadeldicke — e
Schritt fiir Schritt o

Nahtest mit Nadeldicke Nm 75,

RG- oder FFG-Spitze

!

Prifung der Naht auf Materialbeschadigung —

= Nm 70, 65, 60, (55, 50)

e ——

Priifung, ob Nadeldicke weiter

TEST WIRD WIEDERHOLT

erhoht werden kann

@
;

Nadeldicke optimal auf Materialschonung
abgestimmt.

Fehlstiche, FadenreifRen,

—®

geringer Output

{

Test mit Groz-Beckert SAN® 10 Nadel (siehe Seite 6)
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AUSWAHL DER GEEIGNETEN NADELSPITZE

Zur Verfagung
stehen:
Kugelspitzen
RG, FFG, FG, SKL
Rundspitzen
RG FFG FG SKL

R, RS (nicht far
Maschenware)

Auswahl der
Anwendung Groz-Beckert Spitzenformen: Anwendung

...bei feiner Interlockware ...bei Mehrkopfstickereien
...beim Standard Kettenstich
...bei Materialbeschadigungen

...bei Mehrkopfstickereien >

...beim Annahen von Knopfen

...bei Single- und Rippware ...bei feiner bis feinster Webware

...bei feiner und feinster Maschenware > < ...bei Materialbeschadigungen

mit Elastananteil

Elastananteil
...bei Ware mit durchbrochener
Struktur (Tall)

...bei Kettenwirkware und Mieder-

...bei Maschenware mit erhéhtem \

ware mit blanken Elastangarnen

...bei geraden Nahten
7 ...beim Steppstich

Voraussetzung fir - .
1 ...bei auBBerst geradeliegenden

Nahten
‘ ...bei Anfélligkeit fur Fadenziehen

in Steppstichnahten

optimale ProzelR3-
sicherheit:

* RegelméaRige
Priifung der Spitze
ist erforderlich

e Rechtzeitiger

Austausch einer
Nadel erhoht die
ProzeRsicherheit

NADELSPITZENPRUFUNG: NADELSPITZE LEICHT UBER
FINGERNAGEL ZIEHEN UND AUF KRATZSPUREN ACHTEN.
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ANWENDUNGSPROBLEME

Bei der Vielzahl der zu verndahenden feinen und kritisch vernahbaren Materialien treten

immer wieder Anwendungsprobleme auf.

Die Ursachen fiir Nahprobleme sind vielseitig. Sie konnen an der Maschine, dem Nahgut,
dem Bediener, dem Klima, dem Nahgarn und der Nadel liegen. Hinzu kommt haufig

der Wunsch nach verschiedenen Nahtkonstruktionen und Nahttypen in Kombination mit
variierenden Nahgutlagen und Dickstellen. Bei der Betrachtung wird nur auf nadelbe-
dingte Fehler eingegangen.

Materialbeschadigungen e Diinnere Nadel verwenden

e Nadel zu dick e Auswahl der geeigneten Nadelspitze

e Falsche Spitzenform e Priifung der Nadelspitze

e Beschadigte Nadelspitze e Einsatz Groz-Beckert SAN® 10 Nadel

. e Dinnere Nadel verwenden
Nahtkrauselung

. e Auswahl der geeigneten Nadelspitze
e Nadel zu dick

. ¢ Einsatz Groz-Beckert SAN® 10 Nadel
e Falsche Nadelspitze

) e Dickere Nadel verwenden
Fehlstiche
. e Anpassung der Fadendicke an die
e Nadel zu diinn NI

adeldicke

* Faden passt nicht zur Nadeldicke « Einsatz Groz-Beckert SAN® 10 Nadel

e Dickere Nadel verwenden
Fadenbruch
. e Anpassung der Fadendicke an die
e Nadel zu dinn Nadeldick

adeldicke

* Faden passt nicht zur Nadeldicke ¢ Einsatz Groz-Beckert SAN® 10 Nadel

e Dickere Nadel verwenden
Nadelbruch

. e Auswahl der geeigneten Nadelspitze
e Nadel zu diinn

. ¢ Einsatz Groz-Beckert SAN® 10 Nadel
e Falsche Spitzenform

SEITE 5
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SONDERANWENDUNGSNADEL SAN® 10
OPTIMAL FUR HOHE QUALITAT BEI HOHEM QUTPUT

Die Vorteile der Groz-Beckert SAN® 10 auf einen Blick:

generell bei:

e Hohere Stabilitat bei gleichzeitiger Materialschonung

e Verminderung der Fehlstiche
¢ Reduzierung von Nadelbruch

e Verarbeitung von kritisch vernahbaren Materialien

Groz-Beckert empfiehlt den Einsatz von SAN® 10 Nadeln

e Nahgut mit hoher Neigung zur Materialbeschadigung

e Extrem empfindlichem Nahgut das nur noch bei minimalen

Drehzahlen und mit diinnsten Nadeln verarbeitbar ist

* Moglichkeit der Verwendung dickerer Faden bei gleicher e Verarbeitung von Bauschgarnen und elastischen Garnen
Nadeldicke
e Steigerung der Produktivitat

STANDARDNADEL SAN® 10

BAUSCHGARN

MEHRNADELMASCHINE

GROZ-BECKERT KG
Postfach 10 02 49

72423 Albstadt

Telefon +49 7431 10-0
Telefax +49 7431 10-3200
contact@groz-beckert.com

www.groz-beckert.com

e Einsatz in Mehrnadelmaschinen

Bei der Verarbeitung von kritisch vernahbarem Nahgut

Maschen-, Kett- und SchulR3faden erfahren
beim Nadeldurchstich eine starke Ver-

drangung unter hoher Reibung, was im

Extremfall zu Sprengschaden fliihren kann.

Feines Nahgut mit mangelhafter Aus-
ristung ist dann nur noch schwer ohne

Beschadigungen zu verndhen. Die beson-

ders materialschonende Schaftgeometrie
der Groz-Beckert SAN® 10 ermdglicht eine
nahezu problemlose Verarbeitung.

Bei nahtechnischer Verarbeitung mit diinnen Nadeln in Verbindung mit Bauschgarnen

Bauschgarne werden haufig mit sehr diin-
nen Nadeln verarbeitet. Bereits das Ein-
fadeln des Fadens gestaltet sich schwie-
rig. Hinzu kommt vielfach eine Storung
des Fadengleitverhaltens wahrend des
Nahvorgangs, was zu Fehlstichbildung,
Fadenbruch oder zum Nadelbruch fiihren

Einsatz in Mehrnadelmaschinen

In Mehrnadelmaschinen sind die Nadeln
aufgrund ihres Funktionsablaufs auf
unterschiedlichen Hohen eingespannt.
Dabei tauchen die Nadeln unterschiedlich
tief ins Nahgut ein. An die am weitesten
einstechende Nadel werden besonders
hohe Anspriiche hinsichtlich Material-

SAN® 10 ist ein eingetragenes Warenzeichen der Groz-Beckert KG

kann. Die speziell angepasste
Ohrgeometrie der Groz-Beckert SAN® 10
bringt hier deutliche Vorteile.

schonung und Stabilitat gestellt. Durch
die besondere Formgebung des Schaftes
werden Groz-Beckert SAN® 10 diesen
Anforderungen am besten gerecht.
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