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Revolutiondr...

Durch die Verbindung von revolutiondrem Design und inno-
vativem Engineering entsteht etwas ganz Besonderes, Aufder-
gewohnliches — etwas, das ein Stlck weit auch die Zukunft
der Ndhmaschine mit beeinflussen wird. Als beeindruckendes
Beispiel flr solch eine weitreichende Vereinigung steht die
POWERLINE 2545/2546 — eine Maschine, die eine neue
Generation von Spezialschnellndhern mit Dreifachtrans-
port (Unter-, Nadel und alternierender Obertransport) und
Vertikalgreifer reprasentiert und dabei vollig neue MalRstabe

setzt.

2545: Einnadel-Version
2546: Zweinadel-Version

Klare und prazise Funktionen mit ergonomisch angeordneten
Bedienelementen kennzeichnen diese neue Baureihe, flr
die PFAFF mit dem Interzum Innovations-Award 2007 in der
Kategorie , Best of the Best” préamiert wurde. Sowoh! bei
Abstepparbeiten im Sichtbereich als auch bei Befestigungs-
und Montagendhten im nicht sichtbaren Bereich zeigt sie
gleichmal3ig hohe Stichqualitat — Flexibilitat, die im Automotive-
und Wohnpolster-Bereich keine Grenzen kennt. Beste Nah-
ergebnisse sind sowohl bei feinem Leder als auch bei
schwerem Polster garantiert. Mit dem groRten Durchgangs-
raum ihrer Klasse wird eine hervorragende Handhabung
gewahrleistet. Technische Finessen, wie der programmier-
bare Multitaster oder der neue , Spul-Assistent”, unterstltzen
die Flexibilitat bei der Arbeit und machen die POWERLINE zu

einem Komfort-Spezialschnellndher mit echtem Mehrwert.

Die feine Spannung der Oberflache signalisiert Kraft und

Dynamik. Das bestechende Design, die richtungsweisende

Ergonomie und das einzigartige Servicekonzept der Powerline

2545/2546 markieren einen revolutionaren Meilenstein in der

150-jéhrigen Historie der Nahmaschine.
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Die 2545/2546 in der Ubersicht

Die POWERLINE 2545/2546 wird in folgenden Varianten

mit unterschiedlicher Ausstattung angeboten:

5 9

5 &
Vertikalgreifer grof? (10/3 Synthetik Faden) ) )
Vertikalgreifer, XXL Ubergrof3 (10/3 Synthetik Faden) (¢) (o)
Fadenabschneider, < 13 mm Restfadenlange (-900/81) ®
Fadenabschneider, < 5 mm Restfadenlange (-900/82) (¢)
Fadendurchzieheinrichtung, gesteuert (-909/12) ()
Nahfulltftung, manuell Uber Kniehebel ®
NahfuRliftung, elektropneumatisch (-910/04) ®
Verriegelung manuell Gber mech. Handtaster (-911/35) ) )
Verriegelungsautomatik, elektropneumatisch ®
1 vorwahlbare Stichlange )
2 vorwdhlbare Stichléngen, wechselseitig schaltbar °
2 vorwaéhlbare Fadenspannungen pro Nadel, eine manuell zuschaltbar )
2 vorwahlbare Fadenspannungen pro Nadel, eine elektropneum. zuschaltbar, Handtaster )
1 Nahful3hub manuell einstellbar, Obertransporthub bis max. 9mm )
2 NahfuRhibe manuell einstellbar, wechelseitig schaltbar ®
HUpfertransport, einstellbar ) )
Hupfertransport, ein-/ausschaltbar (0] O
Olstandsanzeige am Schauglas ® ®
Olstandsanzeige im Display, mit Warnleuchte neben dem Multitaster )
NahfuRdruck, manuell einstellbar ® ®
Kupplungsmotor °

DC-Motor PicoDrive ()
DC-Motor P74 ED *

Bedienfeld BDF-PicoTop

Spulenfaden Resterkennung Uber Stichzahlung mit LED Anzeige

Integrierte Leiste mit Mehrfachtastern im Maschinenkopf & programmierter Mulitaster

Integrierte LED Néahleuchte am Nahkopf ()
Unterfadenspuleinrichtung

Apparateschieber / Trager ®
Fehlsticherkennung (SSD)
Spulenfadenwéchter Uber Sensor

OO0 Oe @ 6 06 0 0 o

Anlaufsicherung

*  Voraussetzung flr Fadenabschneider, Verriegelungseinrichtung, Fadendurchzieh- ® Standard

einrichtung und PresserfuRautomatik, 2 Stichldngen schaltbar, 2 Néhfulthlibe schaltbar O Option
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2545-021/000 BASIC

2545-041/000 BASIC

2545-521/001 PLUS

2545-521/002 PLUS

*

* %

weitere auf Anfrage
abhangig vom Nahwerkzeug

\Versionen der 2545

Einnadel-Doppelsteppstich-Spezialschnellndher mit Untertransport, Nadeltransport
und alternierendem Obertransport

e GroRer Vertikalgreifer fur Fadenstarken bis 10/3**

e NahfuRhubhohe bis 9 mm, NahfuBliftung bis 20 mm, Stichlange bis 12,0 mm

* Max. Nédhgeschwindigkeit 3.800 Stiche/Min.

Einnadel-Doppelsteppstich-Spezialschnellnaher mit Untertransport, Nadeltransport

und alternierendem Obertransport

e ExtragrofRer Vertikalgreifer mit 70% mehr Spulfadenvolumen fir Fadenstarken bis 10/3**
e NahfuRhubhohe bis 9 mm, NahfuRliftung bis 20 mm, Stichlange bis 12,0 mm

* Max. Nahgeschwindigkeit 3.400 Stiche/Min.

Einnadel-Doppelsteppstich-Spezialschnellndher mit Untertransport, Nadeltransport

und alternierendem Obertransport

e Grolder Vertikalgreifer fir Fadenstéarken bis 10/3**

e Fadenabschneider, automatische Presserfulliftung,
automatische Verriegelungseinrichtung elektropneumatisch gesteuert

e Hubschnellverstellung und zuschaltbare 2. Fadenspannung, integrierte 2. Stichldnge
mit Schnellverstellung elektropneumatisch gesteuert

e NahfuRhubhohe bis 9 mm, NahfuBliftung bis 20 mm, Stichlange bis 12,0 mm

e Max. Nahgeschwindigkeit 3.800 Stiche/Min.

e Integrierte LED-Leuchte

e Inklusive Servo Antrieb P74ED

Einnadel-Doppelsteppstich-Spezialschnellndher mit Untertransport, Nadeltransport

und alternierendem Obertransport

e GroRer Vertikalgreifer fir Fadenstarken bis 15/3**

e Kurzfadenabschneider, automatische Presserfulliftung,
automatische Verriegelungseinrichtung elektropneumatisch gesteuert

e Hubschnellverstellung und zuschaltbare 2. Fadenspannung, integrierte 2. Stichldnge
mit Schnellverstellung elektropneumatisch gesteuert

e Fadendurchzieheinrichtung elektropneumatisch gesteuert

e NahfuRhubhohe bis 9 mm, NahfuRliftung bis 20 mm, Stichlange bis 12,0 mm

* Max. Ndhgeschwindigkeit 3.800 Stiche/Min.

e Integrierte LED-Leuchte

e Inklusive Servo Antrieb P74ED
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2545-541/001 PLUS

2545-541/002 PLUS
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Einnadel-Doppelsteppstich-Spezialschnellnaher mit Untertransport, Nadeltransport
und alternierendem Obertransport
e Extragrof3er Vertikalgreifer mit 70% mehr Spulfadenvolumen fir Fadenstarken bis 10/3**
e Fadenabschneider, automatische Presserfulliftung,
automatische Verriegelungseinrichtung elektropneumatisch gesteuert
e Hubschnellverstellung und zuschaltbare 2. Fadenspannung, integrierte 2. Stichlange
mit Schnellverstellung elektropneumatisch gesteuert
e N&hfuRhubhohe bis 9 mm, NahfuBltftung bis 20 mm, Stichlange bis 12,0 mm
* Max. Nahgeschwindigkeit 3.400 Stiche/Min.
e Integrierte LED-Leuchte
e Inklusive Servo Antrieb P74ED

Einnadel-Doppelsteppstich-Spezialschnellnaher mit Untertransport, Nadeltransport
und alternierendem Obertransport
e Extragrofder Vertikalgreifer mit 70% mehr Spulfadenvolumen, fir Fadenstarken bis 15/3**
e Kurzfadenabschneider, automatische Presserfulltftung,
automatische Verriegelungseinrichtung elektropneumatisch gesteuert
e Hubschnellverstellung und zuschaltbare 2. Fadenspannung, integrierte 2. Stichlange
mit Schnellverstellung elektropneumatisch gesteuert
e Fadendurchzieheinrichtung elektropneumatisch gesteuert
e NahfuBhubhdhe bis 9 mm, Nahful3liftung bis 20 mm, Stichlange bis 12,0 mm
e Max. Nahgeschwindigkeit 3.400 Stiche/Min.
e Integrierte LED-Leuchte
e Inklusive Servo Antrieb P74ED

i




2546-021/000 BASIC

2546-041/000 BASIC

=1

2546-521/001 PLUS

2546-541/001 PLUS

*  weitere auf Anfrage
** abhangig vom Néhwerkzeug

\Versionen der 2546

Zweinadel-Doppelsteppstich-Spezialschnellndher mit Untertransport, Nadeltransport
und alternierendem Obertransport

e GroRer Vertikalgreifer fir Fadenstarken bis 10/3**

e NahfuBhubhohe bis 9 mm, Néahfulliftung bis 20 mm, Stichlange bis 12,0 mm

e Max. Nahgeschwindigkeit 3.800 Stiche/Min.

Zweinadel-Doppelsteppstich-Spezialschnellndher mit Untertransport, Nadeltransport

und alternierendem Obertransport (fiir schwere Materialien)

e Extragrofer Vertikalgreifer mit 70% mehr Spulfadenvolumen fir Fadenstarken bis 10/3**
e NahfuBhubhohe bis 9 mm, Nahfulliftung bis 20 mm, Stichlange bis 12,0 mm

e Max. Nahgeschwindigkeit 3.400 Stiche/Min.

Zweinadel-Doppelsteppstich-Spezialschnellndher mit Untertransport, Nadeltransport

und alternierendem Obertransport

e GroRer Vertikalgreifer fir Fadenstarken bis 10/3**

e Fadenabschneider, automatische Presserful3liftung,
automatische Verriegelungseinrichtung elektropneumatisch gesteuert

e Hubschnellverstellung und zuschaltbare 2. Fadenspannung, integrierte 2. Stichlange
mit Schnellverstellung elektropneumatisch gesteuert

e NahfuBhubhdhe bis 9 mm, Nahful3liftung bis 20 mm, Stichlange bis 12,0 mm

e Max. Nahgeschwindigkeit 3.800 Stiche/Min.

e Integrierte LED-Leuchte

e Inklusive Servo Antrieb P74ED

Zweinadel-Doppelsteppstich-Spezialschnellndher mit Untertransport, Nadeltransport
und alternierendem Obertransport
e Extragrofder Vertikalgreifer mit 70% mehr Spulfadenvolumen,fir Fadenstarken bis 10/3**
e Fadenabschneider, automatische Presserful3liftung,
automatische Verriegelungseinrichtung elektropneumatisch gesteuert
e Hubschnellverstellung und zuschaltbare 2. Fadenspannung, integrierte 2. Stichlange

mit Schnellverstellung elektropneumatisch gesteuert
e NahfuBhubhdhe bis 9 mm, Nahful3liftung bis 20 mm, Stichlange bis 12,0 mm
e Max. Nahgeschwindigkeit 3.400 Stiche/Min.
e Integrierte LED-Leuchte
e Inklusive Servo Antrieb P74ED




Applikationen

Ausstepparbeiten in der
Automobilindustrie
Arbeitsgang:
Zweinadel-Ausstepparbeiten an
volumindsen Autositz-Bezligen

Werkzeuge / Hilfsmittel:
Nahgarnitur 63/24 C N9
(Nadelabstand: 8mm)

Dekorative Ziernahtsteppungen

in der Automobilindustrie
Arbeitsgang:

Ziernahtsteppung am Mittelteil einer
Sitzlehne

Werkzeuge / Hilfsmittel:
Nahgarnitur 6/14 C N9

Kappnahtsteppungen

in der Automobilindustrie

Arbeitsgang:

Einseitiges Absteppen der Verbindungs-
naht von Sitzteil und angesetzter Kopf-
stitze am Autovordersitz

Werkzeuge / Hilfsmittel:
Néhgarnitur 6/14 C N9
+ Kantenlineal (91-156-765-91)

Schlie3ndhte/Verbindungsnahte

bei Vormontagearbeiten

in der Automobilindustrie
Arbeitsgang:

Anbringen der Seitenteile an das
Sitzmittelteil bei der Vormontage von
hochwertigen Autositzen

Werkzeuge / Hilfsmittel:
Néhgarnitur 6/14 C N9
+ Kantenlineal (91-156-763-91)
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Kopfteile

Olleitring
flr den

Greifer

Regulierung

== Docht
mmmm  Olizulauf
s Olricklauf

Innovatives Schmiersystem

Neues Schmiersystem zur mengengenauen und reproduzier-
baren Regelung der Frischolversorgung des Greifers. Ein
Auslaufen des Ols (Verschmutzung des Nahmaterials) wird

verhindert.
Pumpe Einfdll-
stutzen +
Olstands-
anzeige
O
jun

Tank fur Reservoir / Uber-
Frischol- gabestelle fir die
schmierung  Schmierung der
Kopfteile
—
)




Features

@

Spuler
in Sicht der Bedienperson - Abreif3-
messer und Vorrichtung zum sicheren

Spulstart (,,Spul-Assistent”)

@

Obertransporthubeinstellung
gewabhrleistet eine schnelle und
prazise Justierung des ersten und
zweiten Obertransporthubes Uber

zwei Stellrader:
- dufderes Rad: bis 5 mm Hub

-inneres Rad: bis 9 mm Hub

POWERLine 2545/46
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Fadendurchzieheinrichtung
garantiert einen sauberen Naht-
anfang (auf der Oberseite des

Materials)

LED-Leuchte
im Néhkopf integriert

Hoher Obertransporthub

bis 9mm

Durchgangsraum unter dem
gelifteten NahfuB bis 20 mm

@

Greiferbock /Fadenabschneider
Zuverlassig und gute Schneidleistung:
Es kénnen Faden bis 10/3 Synthetik

problemlos geschnitten werden

GroBer Durchgangsraum
unter dem Maschinenarm von
345 mm, unter dem Nahkopf

von 120 mm.

Skalenring

Justierhilfe fur den Techniker:
e Schlingenhub
* Nadelhdhe

e Fadengeber



Features: Bedienelemente

—

Von Links nach Rechts:
Ruckwartsnahen / Zwischenverriegeln
Nadelposition (ohne Schneiden)

Abrufen des vorgewahlten Obertransporthubes
+ Zuschaltung der 2. vorgewahlten Fadenspannung

Riegel: Ein-/ Ausschalten

Abrufen der vorgewahlten Stichlange

Zuschalten der 2. Fadenspannung / Einfadelposition (Das FuBpedal wird blockiert)
Sicherheitsschalter:

Bei Auslosen dieser Funktion kann die Maschine nicht aus
Versehen ausgeldst werden. Das FulRpedal wird blockiert.

Von Oben nach Unten:

Olstands-Warnanzeige
Anzeige der Spulenfadenresterkennung

Programmierbarer Multitaster

Die flr den aktuellen Nahprozess wichtigsten Funktionen kénnen direkt auf den im
"Griffbereich" der Naherin befindlichen Multitaster gelegt werden (schnelles Auslésen der

Funktion per Tastendruck).

POWERLine 2545/46
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Einzigartiges Servicekonzept

Einfachste Durchflihrung aller Justierarbeiten: Die obere Arm-
abdeckung und der Kopfdeckel kénnen mit Hilfe weniger

Schrauben abgenommen werden.

POWERLine 2545/46

14 [/ 15 Einzigartiges Servicekonzept







Nahgarnituren 2545

Teilesatz Nahtbild

-6/14 N (N = 6 mm)
C mittelschwer
D schwer

-6/14 N9 (N9 = 9 mm)
C mittelschwer
D schwer

-6/14 N12 (N12 = 12 mm)
C mittelschwer
D schwer

-2/04 N (N = 6 mm)

C mittelschwer
Absteppbreiten:

1,5 (Standard), 2, 3, 4 mm

-3/04 N (N = 6 mm)

C mittelschwer
Absteppbreiten:

1,5 (Standard), 2, 3, 4 mm

-6/07 N (N = 6 mm)
C mittelschwer

-6/07 N9 (N9 = 9 mm)
C mittelschwer

POWERLine 2545/46
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Arbeitsgang

Standardteilesatz fUr universelle Naharbeiten, z.B.
¢ Montage-SchlieRnéhte

e Kantenstepparbeiten bei montierten Bezligen

e Zierndhten

Standardteilesatz fir universelle Naharbeiten, z.B.
e Montage-SchlieRnéhte

e Kantenstepparbeiten bei montierten Bezligen

® Ziernahten

Standardteilesatz fir universelle Naharbeiten, z.B.
e Montage-SchlieRnédhte

e Kantenstepparbeiten bei montierten Bezligen

e Ziernahten

Kantenarbeiten rechts der Nadel, z.B.
e Befestigungsprofile anndhen
® Reildverschlisse einseitig einnahen

Kantenarbeiten links der Nadel, z.B.
¢ Befestigungsprofile anndhen
e Reifldverschlisse einseitig einnahen

Montage-Schlief3nahte,
Kantenstepparbeiten mit stark auftragenden
Quernahten (Kletterteilesatz)

Montage-Schliel3nahte,
Kantenstepparbeiten mit stark auftragenden
Quernahten (Kletterteilesatz)




Teilesatz

-6/13 N9 (N9 = 9 mm)
C mittelschwer

-40/12 N9 (N9 = 9 mm)

C mittelschwer

Fur Kederstarken von 3 - 10 mm
(Standard: 7 mm)

-40/14 N9 (N9 = 9 mm)

C mittelschwer

Fur Kederstarken von 5 - 11 mm
(Standard: 5 + 7 mm)

-113/05 N9 (N9 = 9 mm)

C mittelschwer
Absteppbreiten:

3,5 (Standard) + 4 + 4,5 mm
(in Verbindung mit
Kantenflihrung: 91-156-765-91)

-17/01 N9 (N9 = 9 mm)
C mittelschwer

Nahtbild

Arbeitsgang

Montage-Schlie3néhte
bei wattierten Bezugsteilen

Kederarbeiten, Transportful seitlich verstellbar,
zum Vor- und Fertigkedern

Kederarbeiten zum Vor- und Fertigkedern

Montage-Schliel3néhte,
Absteppen von Kanten

Einfassarbeiten

J




Nahgarnituren 2546

Teilesatz Nadelabstande Nahtbild Arbeitsgang
(- = Standard )

-6/01 N (N = 6 mm)
C mittelschwer

4.48:6;6,4;

8:;10;12 ;16 mm Standardteilesatz fir
-6/01 N9 (N9 = 9 mm) universelle Néharbeiten, z.B.
C mittelschwer e Durchstepparbeiten

e Ziernahte

-6/01 N12 (N12 = 12 mm) 6:64:8;
D schwer 10; 12 ;16 mm
-6/03 N (N = 6 mm)

6;8;10mm

C mittelschwer

N&hgarnitur mit Ausgleichs-
-6/03 N9 (N9 =9 mm) N o
) ;8;10;12mm fuld fur beidseitige
C mittelschwer o .
Ausstepparbeiten

4517

(=2}

-6/03 N12 (N12 = 12 mm)
D schwer

|00

;10 ;12 mm

-63/24 N9 (N9 = 9 mm)

C mittelschwer 6:8:10;12;16mm N&hgarnitur mit Ausgleichs-
full und Nahtmittenflhrung

o - flr Ausstepparbeiten mit
-63/24 N12 (N12 = 12mm) und ohne Band von unten
D schwer

(=]

oo

;10 12,16 mm

POWERLine 2545/46
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Kantenfiihrungen 2545/2546

Kantenfiihrung Teile-Nr.

91-156 763-91

91-156 764-91

91-156 765-91

91-156 767-91

91-156 768-91

Verwendbar bei Teilesatz

2545

-2/04
-6/07
-6/13
-6/14
-40/14

-3/04
-6/07
-6/13
-6/14

-6/07 **
-6/13 **
-6/14 **
-113/05

-2/04
-6/07
-6/13
-6/14

-2/04
-6/07
-6/13
-6/14
-40/14

2546

-6/01

-6/01

-6/01

-6/01

-6/01




Technische Daten + Spezifikationen 2545

i N S
max. —
max mm B % o I - System - Nm =
R Nm
A 9mm
[ 3.800 12 134-35 90 - 180 80/3-10/3
B: 20 mm
A 9mm
(] 3.400 12 134-35 90-180 80/3 - 8/3
B: 20 mm
A 9
° 3.800 12 mm =13 134-35 90-180 | 80/3-10/3
B: 20 mm
A: 9 mm
[ ] 3.800 12 =5 134-35 90 - 160 80/3 - 15/3
B: 20 mm
A 9mm
[ 3.400 12 =13 134-35 90-180 80/3-10/3
B: 20 mm
A 9mm
(] 3.400 12 =5 134-35 90 - 160 80/3 - 15/3
B: 20 mm
* = Die max. Stichzahl ist abhangig von
der vorgewahlten Hubhoéhe und der
gewahlten Stichlange
l Anzahl der Nadeln I Restfadenlange in mm
max max. Drehzahl - system  Nadelsystem
NG .
max. N ) Empfohlene Nadelstéarke
mm max. Stichlange in mm - Nm .
— in Nm
T
N S
5 i:ll Durchgang beim Nahen (A) / EE Langennummerierung
$%w beim Liften (B) N.m (Nummer metrisch in Nm)

POWERLine 2545/46
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- KT . | <
A i = 2 m i 1
c=1 D o] - JOMNoIC! it L-7
7 ° =g L7 | D
C:345x D:120 [ J [} [ ]
C:345 x D:120 [} [}
C:345 x D:120 [ J [ ] [ ] o [ J [ J [ ]
C:345 x D:120 [ J [ ] [ ] [ J [ J [ J [ ]
C:345x D:120 [ ] [ ] o [ J [ J [ ]
C:345 x D:120 [ [ [ (] [ J [ J [
® Standard
O Option
o] QF Durchgangsraum in mm § Fadenabschneider i St'eue“rung firzwei
L - Stichlangen

Vertikalgreifer, grof3

Vertikalgreifer, Ubergrof

Unter-, alternierender Ober-
und Nadeltransport

7

~

F
A
<N,

<= L

Fadendurchzieheinrichtung,

gesteuert

PresserfuRautomatik

automatische
Verriegelungseinrichtung

4_.[_|'_

-l P

Néhfulhub manuell Gber
Stellrad einstellbar

Néhfuhub Uber Stellrad ein-
stellbar, Uber Taster abrufbar,
mit automatischer Drehzahl-
anpassung



Technische Daten + Spezifikationen 2546

i N S
max. 4ol =
max 1m B y I - System - Nm =-‘_
i T D Nm
A 9mm
3.800 12 134-35 90-180 80/3-10/3
B: 20 mm
A 9mm
3.400 12 134-35 90-180 80/3 - 8/3
B: 20 mm
A: 9mm
3.800 12 =13 134-35 90-180 80/3-10/3
B: 20 mm
A 9mm
3.400 12 =13 134-35 90-180 80/3-10/3
B: 20 mm
* = Die max. Stichzahl ist abhéngig von
der vorgewahlten Hubhohe und der
gewdhlten Stichlange
! ! Anzahl der Nadeln I Restfadenlange in mm
max max. Drehzahl - system  Nadelsystem
manx. N ) Empfohlene Nadelstéarke
mm max. Stichlange in mm - Nm .
— in Nm
T
N2 |

s 4ol Durchgang beim Néhen (A) / Langennummerierung

A beim Luften (B)
e

= il

(Nummer metrisch in Nm)

POWERLine 2545/46
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>mm&
o] - 18]

oloy - |

Durchgangsraum in mm

Nadelabstand in mm

Vertikalgreifer, grof3

Vertikalgreifer, tbergrof3

r P
L] =

=

7

~

F
A
<N,

L

Unter-, alternierender Ober-
und Nadeltransport

Fadenabschneider

Fadendurchzieheinrichtung
gesteuert

Presserfufsautomatik

=

4_.[_|'_

G-l P

| g | N -
L U H @ 1 § m ! 1
c»| D ©0 ® U P
Sl smme 00w g L7 D
C:345 x D:120 4,0-50,0 [ ] [ J
C:345 x D:120 4,0-50,0 [ ] o [ ]
C:345 x D:120 4,0-50,0 [ ] [ ] (@) [ ] [ ] [ ]
C:345 x D:120 4,0-50,0 [ ] [ ] [ ] (@) [ ] [ ] [ ]
® Standard
O Option

automatische
Verriegelungseinrichtung

Steuerung fir zwei
Stichldngen

NéhfuBhub manuell Uber
Stellrad einstellbar

NéhfuRhub Uber Stellrad ein-
stellbar, Uber Taster abrufbar,
mit automatischer Drehzahl-
anpassung
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